Riscos e condigies perigosas

A preparacao da superficie dos materiais adesivos cria muitas das mais
importantes questdes de saude e seguranca associadas a colagem de adesivos.
No entanto, os pré-tratamentos dos materiais de substrato tém especificacoes
bastante diferentes, o que conduzird, inevitavelmente, a medidas de
seguranca diferentes. Cada caso deve ser analisado de acordo com as
especificacbes do material e do equipamento utilizado. E de salientar que o
contacto préximo com os fornecedores pode ser uma excelente pratica, uma
vez que, na maioria das vezes, estes disponibilizam formacdo muito especifica
que visa responder a questdes de seguranca.

Para melhor compreender os riscos potenciais associados a preparacao de
superficies, vamos considerar trés grupos principais: riscos e situacoes
perigosas relacionadas com substancias quimicas, materiais adesivos e
maquinaria. No entanto, note-se que existem riscos que sao transversais a
todas as atividades realizadas na preparacdao de superficies, tais como a
exposicao ao ruido, o desconhecimento ou incumprimento das regras
ergondmicas, 0s riscos associados ao impacto de objetos. Em suma, 0s riscos
gerais e situacOes de perigo comummente associadas a um ambiente
industrial ativo.

Uma das fases mais perigosas da preparacdo da superficie é o
desengorduramento das superficies adesivas. Nos processos de
desengorduramento sao utilizados varios produtos quimicos (consoante o
método utilizado e o material das pecas a limpar). Podem ser principalmente
classificados como solucbes dcidas (sulfurico, nitrico, etc), solventes
(tricloroetano, cloroférmio, tetracloreto de carbono, tricloroetileno, etc) e
solucdes alcalinas (cianetos, bdrax, silicatos de sdédio, etc.). E necessdrio rever
cuidadosamente a ficha técnica de cada reagente.

No que diz respeito aos riscos associados as substancias quimicas, chamamos
a atencao do leitor para as questbes associadas ao manuseamento de
produtos quimicos nocivos (contacto da pele com as substancias), a ventilacdo
insuficiente ou incorreta dos postos de trabalho e as projecdes de liquidos
perigosos devido a velocidade de imersao de grandes componentes (manual
ou automatica) em tanques de tratamento.

Os materiais que compdem as superficies a preparar também requerem
especial atencao no seu manuseamento. Assim, € também extremamente
importante conhecer as caracteristicas perigosas e as precaucdes de
seguranca exigidas pelos materiais a unir. As placas de poliéster, por exemplo,
podem emitir vapores de estireno que podem ser altamente irritantes. Outro
exemplo sao os plastificantes que podem ser libertados de alguns materiais
poliméricos com complicacdes ecoldgicas e funcionais. Se forem utilizados
adesivos a base de solventes em pecas de poliestireno, existe também a
possibilidade de os solventes atacarem o poliestireno.
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Quando os metais sao objeto de trabalho, os banhos eletrostaticos sao
frequentemente necessdrios para a preparacdo da superficie ou para a protecao
contra a corrosao. Quando sao aplicados adesivos antes deste processo, estes
nao devem contaminar o banho. Este é um caso muito comum na industria
automavel.

Neste caso, destacamos 0s riscos potenciais associados a exposicao térmica, a
vibracdo e os riscos associados ao corte, contusdes e esmagamento.

O manuseamento de maquinas pesadas também pode representar um risco
para o operador em muitas circunstancias, especialmente em preparacdes
mecanicas da superficie em preparacdes que requerem uma alteracao fisico-
quimica ativa das superficies. As especificacdes de cada maquina devem ser
cuidadosamente analisadas, recomendando-se um contacto prédximo com os
fornecedores, como ja foi salientado. Para além dos riscos anteriormente
apresentados, estas atividades podem ainda expor os trabalhadores a
quantidades perigosas de poeiras (silica, particulas metalicas). Este risco pode
ser atenuado através do cumprimento das normas relativas a dimensao das
particulas e aos tempos de exposicao, que sao fundamentais para garantir o
bem-estar dos utilizadores, tanto a curto como a longo prazo.

Riscos Principais Condigdes Perigosas

- Exposicao a contaminantes quimicos - Colocacao manual das pecas nos suportes

(solventes organicos, 4cidos, alcalinos) Imersao manual (ou automatica) do
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- Exposicao ao ruido suportes, com as pecas, nos depdsitos

- Associado a iluminagao - Manuseamento de contaminantes quimicos

. _ (contacto da pele com produtos quimicos)
- Riscos térmicos
- . ~ - Elevada velocidade de imersdo das pegas nas
- Exposicao a vibracdes cubas

- Risco de corte, esmagamento G s - : .
9 - Ventilacao insuficiente ou mal dimensionada

- Projecdo de fluidos do espaco de trabalho

- Riscos de choque ou de impacto - lluminacao insuficiente dos locais de trabalho
- Quedas, escorregamento - Presenca de eletricidade estdtica

- Riscos elétricos - Contacto com pecas ativas

- Desrespeito dos principios ergonémicos - Posturas de trabalho incorretas e forcadas

- Manuseamento manual de cargas

- Dimensionamento incorreto do local de
trabalho
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A preparacao quimica pode ser efetuada através da utilizacdo de solucdes
acidas ou basicas, sendo que os produtos quimicos utilizados variam em funcao
do material das pecas a tratar.

Riscos Principais Condigies Perigosas

- Exposicao a contaminantes quimicos (acidos, - Colocacao manual de pecas em suportes
alcalinos) (exposicao a fumos, gases e vapores . -
. ) (exposic g P - Transporte de pecas de grandes dimensdes
libertados) ’

na grua

- Exposi¢ao ao ruido ~ -
- Imersao manual (ou automatica) dos

- Associada a iluminacao suportes, com as pecas, nos tanques

- Riscos térmicos - Manuseamento de contaminantes quimicos

. (contacto da pele com produtos quimicos)
- Risco de corte, esmagamento

- Alta velocidade de imersao das pecas nos

- Projecao de fluidos
G tanques

- Riscos de choque ou impacto O e . .
9 P - Ventilagao insuficiente ou mal dimensionada

- Quedas, escorregamento do espaco de trabalho
- Riscos elétricos - lluminacao insuficiente dos locais de trabalho
- Desrespeito dos principios ergonémicos - Presenca de eletricidade estética

- Contacto com pecas ativas
- Posturas de trabalho incorretas e forcadas
- Manuseamento manual de cargas

- Dimensionamento incorreto do local de
trabalho
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As pecas tratadas por jatos de areia s3o colocadas em cabides e depois tratadas
por projecdo de areia. No método de jato de areia as pecas sao colocadas
dentro do seu proprio equipamento.

Riscos Principais Condigies Perigosas

- Exposicao a poeiras (silica, particulas - Colocacao manual das pecas nos suportes

metalicas L . .
) - Projecao manual de jatos de areia

- Exposicao ao ruido
- Manuseamento de pecas a altas temperaturas

- Associada a iluminacao o - . .
- Ventilacdo insuficiente ou mal dimensionada

- Contacto com superficies a temperaturas do espaco de trabalho

extremas o
- lluminacdo insuficiente do local de trabalho

- Exposicao a vibracdes . .
- Presenca de eletricidade estdtica

- Risco de corte, esmagamento i
- Contacto com pecas ativas

- Projecdo de fluidos .
es - Posturas de trabalho incorretas e forcadas

- Riscos de choque ou de impacto
- Manuseamento manual de cargas

- Quedas, escorregadelas . . .
- Dimensionamento incorreto do local de

- Riscos elétricos trabalho

- Desrespeito dos principios ergondmicos
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